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ถังตวงโลหะที่รับการสอบเทียบ 
1. มีพิกัดก ำลังไม่เกิน 5 เท่ำของพกิัดก ำลังถังตวงแบบมำตรำ 
2. มีส่วนปรบัระดับถังตวงโลหะ และขำตั้งมัน่คง 
3. ตรวจสอบสภำพถังตวงทำงสำยตำอยู่ในสภำพดีพร้อมใช้

งำน สะอำด ไม่รั่วซึ่ม 
4. ทดสอบด้วยน้ ำสะอำด ไม่ใช่น้ ำคลอง หรือน้ ำบำดำล 
5. มี Name Plate ติดตั้งมั่นคงและข้อมูลครบตำมก ำหนด 
6. มี Thermo Well จ ำนวนสอดคล้องกับพิกัดก ำลังถังตวง 
7. มีที่ซีล/รูร้อยลวดผูกตะกั่ว ป้องกันปรับหรือแก้ไขค่ำที่มีผล

ต่อควำมเที่ยง 
8. สอบเทียบอย่ำงน้อย 4 คร้ังติดตอ่กันให้ค่ำ 

Repeatability     0.02% 
9. MPE    Tank Capacity/2000 
10. Uncertainty   MPE/3 
11. ระยะห่ำงระหว่ำงขีดขั้นหมำยมำตรำบนแผน่ขีดขั้นหมำย

มำตรำต้องตรงกับอัตรำส่วนคอถังตวง 
12. ระยะห่ำงระหว่ำงขีดขั้นหมำยมำตรำเล็กสุดต้องไม่น้อยกว่ำ 

1.6 มิลลิเมตร 
13. ขีดขั้นหมำยมำตรำ ต้องอยู่ในรปู 1x10K, 2x10k หรือ 

5x10k ให้ k เป็นเลขจ ำนวนเต็ม 
14. จัดให้มีต ำแหน่งอ้ำงอิงประจ ำถัง เพื่อใช้เป็นจุดอ้ำงอิง

ส ำหรับวัดระยะควำมสูงของขีดขั้นหมำยมำตรำพิกัดก ำลัง
ถังตวง 

 

 
“Filling Method” 

ถังตวงโลหะแบบมาตรา 
1. ใบรำยงำนผลสอบเทียบมีข้อมูล 

1.1. ใบรำยงำนผลสอบเทียบไม่เกิน 1 ปี 
1.2. Maximum Permissible Error (MPE)  

   Tank Capacity /2000 
1.3. Uncertainty   MPE/3 
1.4. Repeatability     0.02% 
1.5. หมำยเลขซีลและซีลต้องอยู่ในสภำพสมบูรณ์ ถูกต้อง 
1.6. ตรงกับข้อมูลบน Name Plate ซึ่งติดตั้งมั่นคง 

2. มีส่วนปรับระดับถังตวงโลหะแบบมำตรำ และขำตั้งมั่นคง 
3. ตรวจสอบสภำพถังตวงทำงสำยตำอยู่ในสภำพดี  ไม่รั่วซึ่ม 
4. ในกรณีถังตวงโลหะชนิดคอมีขีดขั้นหมำยมำตรำต้องมีส่วน

แสดงค่ำขีดขั้นหมำยมำตรำไม่น้อยกว่ำ ±0.5% ของพิกัด
ก ำลังถังตวง 

5. มีพิกัดก ำลัง เท่ำกับหรือน้อยกว่ำพิกัดก ำลังถังตวงที่รับกำร
สอบเทียบ (โดยทั่วไปไม่ควรเกิน 1 ใน 3 เท่ำของพิกัดก ำลัง
ถังตวงที่รับกำรสอบเทียบ) 

6. มี Thermo Well จ ำนวนสอดคล้องกับพิกัดก ำลังถังตวง 
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เครื่องวัดอุณหภูมิ 
1. ชนิด RTD (Resistance Temperature Detectors) 
2. อ่ำนละเอียดมำกกว่ำหรือเท่ำกบั 0.1 C 
3. ค่ำ Uncertainty ต่ ำกว่ำค่ำ d  
4. ช่วงใช้งำนอยู่ในช่วง 30-90% ชว่งวัดได้ (measure range) 
5. ใบรำยงำนผลสอบเทียบจำกห้องปฏิบัติกำรได้รับ ISO 17025 ไม่เกิน 1 ปีนับถึงวนัสอบเทียบ 

ไม้บรรทัด 
1. มีคุณสมบัติไมต่่ ำกว่ำ JIS B7516 Grade 1 หรือเทียบเท่ำ 
2. อ่ำนละเอียดมำกกว่ำหรือเท่ำกบั  1 mm 
3. ค่ำ Uncertainty ต่ ำกว่ำค่ำ d  
4. ช่วงใช้งำนอยู่ในช่วง 30-90% ชว่งวัดได้ (measure range) 
5. ใบรำยงำนผลสอบเทียบจำกห้องปฏิบัติกำรได้รับ ISO 17025 ไม่เกิน 2 ปีนับถึงวนัสอบเทียบ 

 
เงื่อนไขเพิ่มเติม 
1. ตรวจสอบขีดขั้นหมำยมำตรำให้ถูกต้องตำมอัตรำส่วนคอของถังตวงที่น ำมำสอบเทียบ 
2. อุณหภูมเิฉลี่ยของเหลว (น้ ำ) วดัได้ของถังตวงที่รับกำรสอบเทียบกับถังตวงแบบมำตรำต้องตำ่งกันไม่เกิน 1.5 C 
3. อุณหภูมขิองเหลว (น้ ำ) ต้องไมต่่ำงกับอุณหภูมิสิ่งแวดล้อมไม่เกิน 5 C 
4. ต้องมีน้ ำหล่ออยู่ Thermo Well เพียงพอและตลอดเวลำ 
5. ถังตวงโลหะชนิดคอมีขีดขั้นหมำยมำตรำต้องมีอัตรำส่วนคอถังตวงคงที่ตลอดช่วงแสดงขีดขั้นหมำยมำตรำ และคอถังตวงเป็นทรงกระบอกไม่มีวัสดุหรือสิ่งอื่นใดถูกติดตั้งบริเวณ

ภำยในคอถังตวงและก่อให้เกิดอัตรำส่วนคอถังตวงเปลี่ยนหรือไม่คงที่ตลอดช่วงแสดงขีดขั้นหมำยมำตรำ 
6. ในกรณีถังตวงโลหะที่รับกำรสอบเทียบเป็นชนิดคอมีขีดขั้นหมำยมำตรำ  ถังตวงโลหะต้องมีส่วนแสดงค่ำขีดขั้นหมำยมำตรำไม่น้อยกว่ำ  ±0.5% ของพิกัดก ำลังถังตวง 
7. กำรสอบเทียบมีทั้งแบบ Filling Method (ถังตวงแบบมำตรำอยู่เหนือถังตวงโลหะที่ต้องกำรสอบเทียบ)  และแบบ Water Draw Method (ถังตวงโลหะที่ต้องกำรสอบเทียบอยู่

เหนือถังตวงแบบมำตรำ) 
8. จัดให้มีเครื่องตวงกระบอกแก้ว (CLASS “A” หรือ  DIN “A”) ใช้ในกำรหำอัตรำส่วนคอถังตวงที่สอบเทียบ 
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